Tak for erhvervelsen af en kvalitetslaser fra MIKROFYN A/S.
Denne manual indeholder vigtig information om brug og opsatning af rotations-
laseren ML 15i.

Handtering
En rotationslaser er et optisk pracisionsinstrument og ber handteres forsigtigt.
For at sikre laseren mod mulige sted, ber den altid transporteres i den leverede

M | K R O F Y N transportkasse. Kraftige rystelser og stad kan pavirke laserens ngjagtighed.

Sikkerhedsinformation
Undgé at se direkte ind i laserstralen og betragt
den aldrig ved hjlp af andre optiske instrumen- ST

1 1 DO NOT STARE INTO BEAM OR VIEW
& teE, da dette l.(an Y&;re Skadelolgt fOI' Q] nene. DIRECTLY WITH OPTICAL INSTRUMENTS
/ Nér der arbejdes i abne omrdder, ber laseren CLASS 3A LASER PRODUCT
aldrig stilles 1 gjenhgjde.

B ru g e rm a n u a I Advarsel: Anden handtering samt brug af andre justeringsmetoder end dem

som er beskrevet i denne manual, kan fore til risikabel straleudsattelse.

Vigtigt:

I Manuelmodus bortfalder den automatiske selvnivelleringsfunktion.
Det vil sige at hverken vandret eller lodret nivellering er muligt

i Manuelmodus.

MIKROFYN A/S - BONDOVEJ 16 - DK-5250 ODENSE SV - DANMARK
TEL.: +45 66 17 07 84 - FAX: +45 66 17 07 85 - WWW.MIKROFYN.DK
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Kontrolpanel - ML 15/

‘ Velger og indstilling af skannemodus ‘ Taend/Sluk knap

Veaelger og indstilling af rotations- Drejer stralen
hastighed (RPM)

Drejer strilen

Omskifter mellem
Manuel/Automatik

Skanne modus — I Rotationshastighed
CoEAed :
mrm
LILILf RPM
Batteri-indikator ——> {mmm; MAN < Manuel modus valgt

For at @ndre indstillingen for en funktion, skal man ferste valge funktionen,
hvorefter funktionen begynder at blinke i displayet.

Eksempel: For at @ndre omdrejningshastighed, trykkes pa ‘ , hvorefter
funktionen begynder at blinke. Omdrejningshastigheden kan nu a&ndres

ved at trykke pa ‘ indtil den enskede vardi vises i displayet.



Batteri

Laseren stremforsynes med det velkendte batteri af "Makita" typen pa 7,2 V.
Batteriet oplades ved af sette det i den medleverede lader.

Den rade diode pé laderen lyser under opladningen.

Nér dioden opherer med at lyse, er batteriet fuldt opladet.

En opladning, der hgjst varer en time, giver en driftstid pé ca. 20 timer.

Indsaetning af batteri

1. Aben batteriklappen ved at trykke pa
den ribbede knap.

2. Indset batteriet med kontakterne indad
og negativpolen opad.

3. Skub batteriet indtil du herer et lille klik.

4. Luk batteriklappen igen.

Opsatning af laser

Vandret rotation
Laseren kan opstilles pa hvilket som helst underlag
der ikke har en hldning som er sterre end £5%.
Hvis laseren stilles pa et underlag med storre
haldning, vil den ikke vaere i stand til at selv-
nivellere og E-STOP alarm vil blive vist i
displayet, se side 7.

Vigtigt: Néar laseren arbejder med fald, skal den
placeres pa et sa plant underlag som muligt.

For bedste resultat anbefaler vi at anvende det
medleverede vegbeslag eller en 3-fod.

Jis°
Lodret rotation

Nér laseren skal bruges lodret, monteres veegbeslaget pa en trefod
ved hjelp af den store medleverede spaendeskive. Denne opstilling tillader
opretning af laseren 1 tveerretningen.

Betjeningsanvisning

3 - T DANE T
Tand laseren ved at trykke pa ‘ knappen SI_ l:‘l\\l -1
Batteri-indikatoren i nederste venstre hjorne OO0 rem
viser batteriets tilstand: mmm MAN

g 1= fladt batteri JHIBM, = fuldt batteri

Hvis batteri-indikatoren viser et fladt batteri og blinker,
er der kun en meget begranset arbejdstid tilbage.

Nar laseren taendes, starter den altid i automodus.

Forst drejer laseren et kort gjeblik for at rotorhoved kan lokalisere
laserstrilens position. Denne position bruges i skannemodus.

Laseren vil automatisk gennemga en selvnivelleringsprocedure.

Under selvnivelleringen stopper laseren med at rotere og stralen begynder at
blinke for at indikere at laseren endnu ikke er nivelleret. Dette vil ogsa ske,
hvis laseren udsattes for stad, mens den kerer i automodus.

Nér Nivelleringsproceduren er faerdig, starter laseren med den rotationshastighed
som den var indstillet til sidst den var i brug.

Hvis laseren er placeret pa et underlag med en heldning pa mere end £5°,
vil den ikke vare 1 stand til at selvnivellere.

Displayet vil komme med beskeden E-STOP indtil laseren er
placeret pa et underlag med en haldning pa mindre en £5°.

E-GT0P

Niveau Alarm

Hvis laseren blive udsat for forstyrelser sdsom
stad eller slag efter den har last faldet, vil
Niveau Alarm blive udlest.

Laseren stopper med at rotere og laserstrilen
begynder at blinke. Displayet vil blinke med
beskeden NIVEAU ALARM.

Check laserens position og tryk 2 gange pa ‘ for at slukke for alarmen og
genstarte laseren som normalt.

6
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Betjeningsanvisning, fortsat

Skannemodus

I Skannemodus skanner laserstralen hurtigt frem og tilbage indenfor en
vinkel, som angives af brugeren. Skannemodus kan velges i stedet for
vandret eller lodret brug og eger sigtbarheden af strdlen med op til

20 gange 1 forhold til normal rotation.

Skannemodus har fire indstillinger: 0, 1, 2 og 3. Jo sterre vardi der

veaelges, jo sterre er vinklen som vil blive skannet, dvs. SKAN-0 skanner en
lille vinkel og SKAN-3 scanner den storste vinkel. SKAN-1 og SKAN-2 har
nasten samme stromforbrug som ved normal rotations, medens SKAN-0 og
SKAN-3 har et vasentligt storre stromforbrug.

Tryk ‘ for at aktivere Skannemodus. SKAN begynder at blinke 1
displayet og laseren begynder af skanne med den valgte indstilling for fald.

For at @ndre vardien i Skannemodus trykkes pé ‘ indtil den enskede
veerdi star 1 displayet.

For at justere strdleretningen under skanning bruges pil-tasterne:
- Flytter stralen i urets retning
- Flytter strdlen mod urets retning

For at forlade skannemodus og vende tilbage til rotation, tryk ‘

Betjeningsanvisning, fortsat

Andring af rotationshastighed, RPM
Laseren kan indstilles med 6 mulige hastigheder: 0, 30, 60, 180, 360 og 600.

For at &ndre rotationshastigheden trykkes pa . .

RMP vil blinke i displayet.

Hastigheden kan nu @ndres ved at trykke pa ‘ indtil den enskede
verdi er valgt.

Nér rotationshastigheden er sat til 0, er det muligt at justere stréleretningen
ved hjelp af piltasterne:

- Flytter stralen i urets retning
- Flytter strdlen mod urets retning

Nér en piltast holdes nede, vil strilen forst bevage sig langsomt for at
kunne finjustere stralen, efterfelgende vil strale bevaege sig hurtigere.

Manuelmodus

Tryk pa ‘ for at aktivere Manuelmodus.
MAN vil blive vist i nederste hgjre hjerne af displayet.

ADVARSEL:

I Manuelmodus bortfalder den automatiske selvnivelleringsfunktion.
Det vil sige at hverken vandret eller lodret nivellering er muligt
i Manuelmodus.



Kontrol og justering af rotorlaser

For at fa det optimale udbytte af laseren, er det vigtigt at praecisionen af den

vandrette og lodrette kalibrering kontrolleres med jevne mellemrum.

Dette er specielt vigtigt, hvis laseren transporteres over lange afstande eller
fx sendes med posten.

I de fleste tilfzlde kan alle nedvendige justeringer foretages af brugeren.
For at ege sigtbarheden af strdlen, gennemgas de nedenstdende kontrol-

og justeringsmetoder 1 skannemodus.

Vandret kalibrering
Kontrol af kalibrering

1.

Sat en 3-fod 20 meter fra en veeg.
Montér laseren pa 3-foden sé laseren
har X+ retningen imod vaggen.

Teaend for laseren og vent indtil den har
gennemgaet selvnivelleringsproceduren.

. Aktivér skannemodus.

Brug piltasterne for at flytte straleretningen
sé strilen peger direkte pa vaeggen.

Brug sigteanordningen pa toppen af laseren
som hjaelp.

Fastger et stykke papir pa vaeggen der
hvor stralen rammer veggen og markér
stralens position som X+.

Drej laseren 180° sa laseren har
X- retningen imod vaggen.
Undga at &ndre hojden pa laseren
nar den drejes.

Drej nu strilen i skannemodus indtil
den rammer papiret pa veggen og
markér stralens position som X-.

TX+

 ——

|
1 |
2 el e

20 m

Kontrol af kalibrering, fortsat

7. Mal differencen mellem de 2 markerede positioner, X+ og X-.

Hvis differencen er 4mm eller derunder, er det ikke nedvendigt

at kalibrere laseren.

8. Gentag den beskrevne procedure for Y-Aksen.

Justering af kalibrering

Hvis differencen mellem de 2 markerede positioner, X+ og X-, for enten
X-aksen eller Y-aksen, er storre end 4mm, justeres kalibreringen for den
pageldende akse pd nedenstdende made. Hvis differencen mellem de 2
markerede positioner, X+ og X-, er starre end hvad der kan justeres i
kalibreringsmodus, bedes De venligst kontakte Deres Mikrofyn forhandler.

1.

10

Tryk ‘ for at aktivere kalibre- N ICTED
ringsmodus. Beskeden JUSTER P | Iy g
vises i displayet. 000 rem

[ [

Tryk ‘ samtidig med at der tryk-
kes pa pil-opad-knappen for at
vaelge den akse som skal justeres.
Tryk en gang for at vaelge X-aksen,
(X NULP) eller 2 gange for at vaelge
Y-aksen (Y NULP).

Efter at have sluppet ‘ vises et tal 1 displayet.
Dette tal angiver korrektionen af laserstralen malt i
mm per 100m. Dvs. hver gang tallet @ndres med 1,
flyttes strdlen med 1mm malt pa en afstand pd 100m
fra laseren.

Den maksimale korrektion er = 30mm per 100m.

Tryk pa pil-opad-knappen eller pil-nedad-knappen
for at justere kalibreringen.

(Y2 W]
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IRNn]
L RPM
[ T [ |

1

[
MmN
LI/l RPM
[ T |

Flyt strdlen opad eller nedad indtil den er lige imellem de 2 markerede

positioner, som blev fundet under kontrollen af kalibrering.



Justering af kalibrering, fortsat

Ved justering af X+ eller Y+ vil en foregelse af vardien i displayet,
fa stralen til at stige, hvorimod en senkning af verdien, vil fa strélen til
at falde. Det modsatte er tilfzldet for justering af X- og Y-.

Naér justeringen er foretaget, vil laseren selvnivellere i den nye position.
Her efter kan der foretages yderligere justeringer, om nedvendigt.

5. Naér strélen er centreret mellem de 2 markerede positioner, forlades
kalibreringsmodus ved at holde tasten inde. Beskeden X NULP eller
Y NULP vises i displayet. Tryk pa pil-nedad-tasten indtil beskeden
JUSTER vises, hvorefter‘ tasten slippes.

6. Gentag proceduren for kontrol af kalibrering for at sikre,
at kalibreringen er justeringen korrekt.

Eksempel:

Kalibreringen i X-retningen er blevet
foretaget, og differencen mellem de 2
markerede positioner, X+ og X- var

8mm (Se tegning til hajre). X+

E cenFr;
posmon
I kalibreringsmodus velges X NULP. x
I dette eksempel er laserstralen for
lav i X-retningen. For at have strilen,

skal veerdien 1 X NULP reduceres.

At flytte strdlen Imm pa en distance pa 20m fra laseren, er det samme som
at flytte stralen Smm pé en distance pa 100 fra laseren. Eftersom justeringen
opererer med enheder af Imm pa 100m, ma man &ndre vardien 5 for at
flytte stralen 1mm pa 20m.

I dette eksempel ma stralen haeves med ca. 4 mm for at vaere midt mellem
de 2 markerede positioner, X+ og X-. Verdien i X NULP ma derfor
reduceres med ca. 20.

Efter at justeringen er fortaget, vil laseren selvnivellere 1 den nye position.
Herefter kan der foretages yderligere justeringer, om nedvendigt.

Nar strilepositionen er tilfredsstillende, forlades kalibreringsmodus og
proceduren for kontrol af kalibrering gentages for at sikre at kalibreringen
er justeringen korrekt. 11

Lodret kalibrering

Kontrol af kalibrering

Denne kontrol ber foretages efter at have gennemfort proceduren for
Vandret kalibrering som beskrevet pa sider 9 - 11.

Da "splitbeamen", som er den strdle som kommer ud af toppen pa laseren,
altid er vinkelret pa rotationsplanet, vil justering af kalibreringen af split-
beamen vandret, samtidig justere det lodrette rotationsplan.

1. Placér laseren midt imellem to
pele, som er placeret mindst 40m
fra hinanden. Laseren kan enten
have X- eller Y-retningen mod
p&lene. Det er ikke nedvendigt
at bruge 3-fod.

Pzl 1

2. Teend laseren med vandret rotation og vent indtil selvnivellerings-
proceduren er gennemfort.

3. Placér et stykke papir pa hver pal.
Anvend Scanningmodus eller normal rotation og en lasersensor til at
markere laserstralens vandrette position pd hver pl (S, og S,).

4. Sluk laseren og montér den pd vaegbeslaget 1 position 0. I denne position
vil den roterende stréle skinne gennem sprakken pa vaegbeslaget, som
bruges til referencepunkt for laseren. Placér laseren ca. 1 meter fra peel 1

med lodret rotation.
Pael 1

S
5. Tend laseren med laserhoved N -
pegende direkte pa pzl 1. dz, @j
Serg for at laseren er plan 1 z;
tvaerretningen

Laseren skal yderligere vaere placeret pa
et plant og vandret underlag.

ca. 40m Pal 2

ca.1m

6. Pa jorden markeres nu det punkt hvor strilen skinner gennem sprakken
pa vaegbeslaget. Dette punkt skal senere bruges til referencepunkt nar
laseren vendes om.

7. Markér den position hvor splitbeamen rammer pl 1 (Z1).
12 Mal afstanden (dZ1) mellem de 2 markeringer S1 og Z1.



Lodret kalibrering, fortsat

8. Vend laseren og veegbeslag 180° séledes at rotorhoved peger direkte mod
pel 2 og den roterende strale stadig skinner gennem sprakken pa vaeg-
beslaget og ned pa referenceplanet pa jorden.

Serg stadig for at laseren er plan i tvaerretningen.

Pzl 1 Pl 2
9. Markér den position hvor split- " s,
beamen rammerpl2(Z,) | = —————————¢ 4
Mal afstanden (dZ,) mellem de 2 Cﬁ(—@ deI
markeringer S, and Z,. | - z,
. B——
|

ca.1m

Sammenlign de 2 afmélinger dZ, og dZ,. Hvis differensen er 4mm eller
derunder, er det ikke nedvendigt at justere den lodrette kalibrering.
Hvis differencen er storre end 4mm, justeres laseren pé nedenstaende made:

Justering af kalibrering

1. Uden at flytte laseren aktivers kalibreringsmodus (Se side 13).
I stedet for X NULP og Y NULP, er det nu muligt at vaelge Z NULP.
Denne kan nu justeres ved hjelp af pil-tasterne, pd samme made som
beskrevet for justering af vandret rotation.

Ved at forage verdien i Z NULP s@nkes stralen, mens reducering af
vardien haver strélen.

Pl 1 Pal 2
2. Flyt strélen op eller ned indtil az, \ |5
den nye maling for dZ2 er lig N I @ A dZZI
med den gamle maling for dZ1. [ dZ.= 4z \Z
I L 2= 1 2

3. Nar de 2 mélinger er ens, er justeringen afsluttet.
Forlad kalibreringsmodus, og gentag proceduren for
kontrol af kalibrering side 12 -13 for at sikre at kalibreringen
er justeringen korrekt.

13

Bruger Menu

For at komme ind i Bruger Menuen skal du trykke pa ‘ tasten
og holde den nede i ca. 2 sek.

For at vaelge et menupunkt, skal du holde ‘ tasten inde
samtidig med at du trykker pa g tasten.

Nar du har fundet det menupuxt som du vil endre, skal du
slippe tasten.

For at &ndre vardien i et menupunkt , tryk pa tasten.

Nar du har a&ndret en vardi i et menupunkt, slx du slukke
laseren for gemme andringen.

Brugermenuen indeholder fealgende menupunkter:
Navnene pa menupunkterne kan variere, hvis ikke dansk er valgt som sprog.

JUSTER

X NULP

Y NULP

Z NULP (kan kun ses nar laseren ligger ned)
NIVEAU ALARM

RC ID

RCMODUS

SPROG

JUSTER
Dette menupunkt viser at du er kommet ind i Brugermenuen og har mulighed
for at justere laseren.

X NULP
Dette menupunkt bruges til at kalibrere X-nulpunktet.
Proceduren for at kalibrere X-nulpunktet er beskrevet pa side 10.

Y NULP
Dette menupunkt bruges til at kalibrere Y-nulpunktet.
Proceduren for at kalibrere Y-nulpunktet er beskrevet pa side 10.

14



Bruger Menu, fortsat

Z NULP
Dette menupunkt bruges til at kalibrere Z-nulpunktet.
Proceduren for at kalibrere Z-nulpunktet er beskrevet pa side 10.

NIVEAU ALARM

Denne indstilling advarer brugeren mod forstyrrelser nér laseren arbejder 1
selvnivelleringsmodus uden fald, hvilket gor det muligt at kontrollere laser-
positionen inden arbejdet fortsattes.

Du kan valge mellem folgende indtillinger FIN, GROV eller OFF.
Standardindstillingen er OFF.

Da displayet kun har seks karakterer, vil teksten "NIVEAU ALARM" blive
vist som rullende tekst.

RC ID

Dette menupunkt bruges til at angive ID-nummeret pa fjernbetjeningen.
Den laser som fjernbetjeningen skal styre skal lave samme ID-nummer.
Se brugermenuen for laseren for at &ndre RC ID-nummeret pa laseren.
Du kan valge en verdi mellem 0 og 7. Standardindstilling er 0.

RCMODUS
Dette menupunkt bruges til at angive 1 hvilken modus du ensker
at fjernbetjeningen skal styre laseren.

Du kan velge en vaerdi mellem BASIC og FULL.

Standardindstilling er BASIC.
For at kunne indstille fald med fjernbetjeningen skal RCMODUS
settes til FULL.

SPROG

Ved denne indstilling kan sproget i displayet @ndres.

Du kan pa nuvaerende tidspunkt valge mellem ENGLISH, FRENCH og
Dansk.

Standardindstillingen er English. 15

Hand Sensor & Fjernbetjening - HS 14
Kontrol Panel

Bagside

oL

(1%")

CJ{

M,

Eﬁli uXd;ﬁﬂng —> ,' :" ,' ,' <— Over Niveau indikator
Fald Y-retning = ,- ,-—'
(blankuden fald) C.ou <« Nojagtighedsindikator

Batteri indikator
(EEE=fuld ) =flad) — > (I E,

Manuel indikator ___ 5 MAN

Modus indikator ——» {4 Ca .<— Under Niveau indikator

(Nar beeperindstillingen @&ndres,
vises HI eller LO i 2 sekunder)

<— P4 Niveau indikator
Lyd indikator

Modus indikator ——> & '_I I{ r{‘

Taend/Sluk Knap

Hand Sensor/Fjernbetjening Valger
Knappen bruges til at skifte mellem Hand Sensor og Fjernbetjening modus.
HS 14 starter i Hind Sensor modus nér den teendes.

Forgge/Ngjagtighedsknap (Dobbeltfunktion)
Sensoren har 2 indstillinger for ngjagtighed. Venstre § indikerer den hgjeste.
FB: Oger omdrejningshastigheden eller drejer strélen i Skanne og Spot modus.

Sznke/Beeperknap (Dobbeltfunktion)
Sensoren har 3 lydindstillinger. Hoj, Lav eller slukket.
FB: Sanker omdrejningshastigheden eller drejer stralen i Skanne og Spot modus.

Laser Modus Valger
Velger mellem 3 Laser Modus: Rotation, Skanne eller Spot.

16



Funktioner

Valg af fjernbetjeningsmodus

1. Tryk pa fjernbetjeningsveelgeren for at saette HS 14 i fjernbetjeningsmodus.
Ikonet & vises i kontrolpanelet.
1 fjernbetjeningsmodus er det de bld funktioner af knapperne. og ‘ som er aktive.

Nar HS 14 korer i fjernbetjeningsmodus, vil den ogsd fungere som Lasermodtager.
Hvis du onsker at cendre indstillingen for nojagtighed eller lyd, skal du skifte til
lasermodtagermodus ved at trykke pa Lasermodtager/Fjernbetjeningsveelgeren. ‘

Hvis kommunikation til laseren svigter, vil meddelelsen "RC ERR" blive vist i kontrolpanelet.
Normalt vil du veere nodt til at genstarte laseren for at genetablere kommunikationen.

Valg af lasermodus (Rotation, Skanne eller Spot)

1. Tryk pa Laser Modus Valgeren . (Du kan vaelge mellem 3 skannemodus)
Den valgte funktion bliver vist i kontrolpanelet pd bdade laseren og HS 14 .

Sadan drejes laserstralen i Skanne eller Spot modus

1. Tryk p& Laser Modus V&lgeren for at veelge skanne eller spot modus.
"SKAN -0" eller "0 RPM" vises i kontrolpanelet pa bdde laseren og HS 14 .
2. Tryk pé forege ‘ eller seenke ' knappen for at dreje stralen.

Sadan ndres omdrejningshastigheden
1. Tryk pé& Laser Modus Velgeren for at veelge Rotationsmodus.
"180RPM" vises i kontrolpanelet pd bade laseren og HS 14 .
2. Tryk pa forege . eller saenke knappen for at @ndre rotationshastigheden.

Sadan drejes laserstralen i vertikal/lodret modus

At dreje stralen med HS 14 nar laseren ligger ned, er med overleg gjort en smule indviklet
for at undga at man "bare kommer til" at dreje strilen.

1. Stil laser pa ryggen sa kontrolpanelet vender op ad.

2. Tryk pa Laser Modus Velgeren . og forage . knappen.
"LINE 1" vises i kontrolpanelet af HS 14.

3. Tryk pa Laser Modus Valgeren . og senke . knappen for at lase vertikal modus op.
"V-LINE" vises i kontrolpanelet af HS 14.

4. Tryk pa fomge‘ eller seenke ‘ knappen for at dreje stralen.
Ndr du arbejder i Vertikal modus, kan du veelge mellem Rotation, Skanne eller Spot modus
ved at trykke pd Laser Modus Vaelgeren’. 1 Skanne og Spot modus kan du drejes rotor-
hoved ved at trykke pd foroge eller scenke knappen ndr der star "V-LINE" i kontrolpanelet.

Brug Seg/Skanne modus

Folg nedenstaende anvisning for at bruge Seg/Skanne Modus:

1. Teend laseren (laseren skal have software version R0013 eller hgjere).
2. Teend HS 14 (HS 14 skal have software version R0004 eller hgjere).

3. Set HS 14 i fjernbetjeningsmodus ved at trykke pd Hand Sensor/Fjern-
betjeningsveelgeren.

4. Nar HS 14 er i fjernbetjeningsmodus, trykkes pa Hdnd Sensor/Fjern-
betjeningsveelgeren indtil den beeper og beskeden SEARCH ses i displayet.

Laseren vil nu starte med at rotere med ca. 600 rpm.
Anbring HS 14 der hvor du gerne vil have den til at Skanne. Efter et par
sekunder har stralen fundet HS 14 og vil skanne hen over den.

Laseren settes til normal rotation ved at trykke pd Hand Sensor/Fjern-
betjeningsvelgeren. Du kan nu lave en ny segning.

Brug Seg/Skanne modus ved vertikal brug

Folg nedenstdende anvisning for at bruge Seg/Skanne Modus ved vertikal brug:

1. Stil laseren pd ryggen sé kontrolpanelet vender op ad og teend laseren.
Laseren skal vare 1 vatter.

2. Placér HS 14 der hvor du gerne vil have stralen til at veere. Knapperne pa
HS 14 skal vare opad. Dette er Meget Vigtigt.

3. Set HS 14 i fjernbetjeningsmodus.

4. Tryk Pil-opad og Pil-nedad p& samme tid pa laseren.

Laseren vil nu starte med at rotere med ca. 600 rpm. og pd samme tid
begynde at soge efter HS 14.

Laserstralen vil kere henover HS 14 et par gange for at fange midten af HS 14.
Laseren vil herefter skanne hvor HS 14 er blevet placeret.
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Bruger Menu

For at komme ind i Bruger Menuen skal du trykke pa . tasten
og holde den nede i ca. 2 sek.

For at vaelge et menupunkt, holdes. tasten nede samtidig med
at der trykkes pa ‘ tasten.

Nar du har fundet det menupunkt som du vil @&ndre, slippes

. tasten.

For at @&@ndre vaerdi i det valgte menupunkt , tryk pé‘ eller .
tasten.

Nar du har aendret vaerdien, gemmes den ved at slukke HS 14.

I Bruger Menuen findes felgende menupunkter:

ERROR

INITIAL BEEP

POWER OFF TIMEOUT
LED INTENSITY

RCID

INITIAL BEEP
Nar dette menupunkt er sat til ON, vil sensoren give en kort beep-lyd den
forste gang den modtager laserstrilen - selvom beeperen er sliet fra.

Du kan valge mellem ON og OFF. Standard indstilling er OFF.
Da displayet kun har seks karakterer, vil navnet “INITIAL BEEP” blive vist
som rullende tekst.

POWER OFF TIMEOUT

Dette menupunkt bruges til angive hvorndr sensoren skal slukkes efter den
ikke har veret brugt.

Du kan valge mellem 0 til 200 minutter.

Standardindstillingen er 5 minutter.

Da displayet kun har seks karakterer, vil navnet “POWER OFF TIMEOUT”

blive vist som rullende tekst.
19

Brugermenu, fortsat

LED INTENSITY
Dette menupunkt bruges til at angive LED-styrken i displayet.

Du kan velge en vaerdi mellem 0 og 100. Standard verdien er 10
Da displayet kun har seks karakterer, vil navnet “LED INTENSITY” blive

vist som rullende tekst.

RCID

Dette menupunkt bruges til at angive ID-nummeret pa fjernbetjeningen.
Den laser som fjernbetjeningen skal styre skal lave samme ID-nummer.
Se brugermenuen for laseren for at @ndre RC ID-nummeret pa laseren.

Du kan velge en vardi mellem 0 og 7. Standardindstilling er 0.
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Fejl

Ingen forbindelse
mellem HS 14 og
ML 14 & 15.

Segefunktion nar
laseren ligger ned
virker ikke.

Sage funktionen pa
HS 10 virker ikke.

Sege funktionen pa
ML 15 virker ikke.

HS 14 virker ikke nar
der er en anden HS 14
i neerheden.

ML 15 virker ikke nar
der er en anden HS 14
i neerheden.

Fejlfinding

Problem HS 14

Check at RC ID-
nummeret er ens pa
HS 14 og laseren.

Check at HS 14 er
placeret med
knapperne opad.

Check software ver-
sionen. HS 14 skal
mindst vaere R0004.

RC ID-numrene er
identiske pa begge HS
14’ere.

Laser ML-15

Check at RC ID-
nummeret er ens pa
HS 14 og laseren.

Check software
versionen. Den skal
mindst veere R0013

RC ID numren &r lika
pa bada Lasrarna.

RC ID-numrene er
identiske pa begge
lasere.

Lasning

Serg for at RC ID-
nummeret er ens pa HS
14 og laseren.

Placér HS 14 med
knapperne opad.

Software skal
opgraderes.

Software skal
opgraderes.

Andre RC ID-nummeret
pa en af de to HS 14’ere
til et hajere nummer
(Husk at laseren og den
dertilhgrende HS 14 skal
have samme nummer)

Andre RC ID-nummeret
pa en af de to HS 14'ere
til et hgjere nummer
(Husk at laseren og den
dertilhgrende HS 14 skal
have samme nummer)
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Tekniske Specifikationer HS 14

Dimensioner (LxBxH), mm: 145 x 75 x 25
Veagt: 175¢g

Ded bénd smalt: + (0.5 mm
Deod bénd bredt: + 1.5 mm
Modtager Vindue: 50x 10 mm
Display pé bagside: Ja

Batteri: oV

Driftstid: 200 timer

Beeper volume:

Hgj, Lav, Slukket

Automatisk afbrydning: Justérbar fra
slukket til 200 min.

LED intensitet: Justérbar

Batteritilstandsindikator : Grafisk
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Tekniske Specifikationer ML 15/

Raekkevidde (med lasersensor): 150 m
Rakkevidde (indendere, synlig): 60m
Ngjagtighed: Imm/20m
Automatisk nivelleringsomrade: +5°
Rotationshastighed, RMP: 0/30/60/180/360/600
Skanning: Ja
Splitbeam: Ja
Laser/Optik:

Diode: 635 nm

Maksimum effekt: 4.9 mW

Laserklasse: Klasse 3A
Batteri:

7,2 V Makita™ type 1.4 Ah.

Driftstid ca.: 20 timer
Vandtet: Ja, IP 68
Dimensioner: (LxBxH), mm: 195x110x180
Vagt: 1800 g
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MIKROFYN

£\

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM OR VIEW

DIRECTLY WITH OPTICAL INSTRUMENTS
CLASS 3A LASER PRODUCT

Advarsel !

Undga at se direkte ind i laserstralen,
da dette, over lengere tid, kan vaere
skadeligt for gjnene.

Din forhandler:

60-DK-4.1



