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Betjeningspanel

e
.8 88"

4.6 2Q.@8%
-5.88  SKUFF 7
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Viser resterende dybde til rett niva.

Viser om skuffen er
UNDER rett niva

, PA dler

Reduserer den gnskede gravedybde.

-4.36

2, B,
-5,88  SKOUL 7

@ker den gnskede gravedybde.

Oker onsket fall.

Reduserer gnsket fall.

—4.56 = Hvor dypt det er gravd.

-5.00 = Innstilt gravedybde.
2.0% = Inngtilt fall.
Skuff 7 = Skuffen som benyttes.

Velger skuff og dpner bruker MENY .
Holdes nedei 2 sek. for & dpne bruker MENY.

Lagrer hgyden ndr maskinen flyttes.

Power ON / OFF. (Vekde mellom hgyde 1 og hayde 2)

Nullstiller referanse hgyden.
Holdes nedei 2 sek. for & nullstille gravedybden.

Viser skuffens forskjellige posigoner.

Bruk av XC1 mot referansehgyder

1. Trykk pé. tasten.
2. Sett skuffspissen pa referanse hgyden.

Displayet nullstiller automatisk den aktuelle hgyd

—2.88 SKOUL 7

3. Trykk p’ tasten for a nulle referansehayden. erl B.88  20.8%

4. Hold .knappen innei 2 sek. hvis du gnsker

anullstille gravedybden.
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Innstilling av gravedybde

1. Trykk pé’lvenstr' eIIer. tast,

til displayet viser den gnskede verdi.

Eksempel: Hvis du ensker en gravedybde pa 5.0m,
trykk pa den venstr{ff) tastentil det st&r -5.001 displayet.

Displayet til hayre viser:

1. Den aktuelle dybde er -4.56 m -4,56 B, 8%,
2. Den gnskede gravedybde er -5.00 m =-5.88 SEQULTY
3. Det gnskede fall er 0.0% (plant)
4. Skuff nr. 7 benyttes
Grave med fall
1. Trykk pahoy @8 ale@ s, “h5E 286
til displayet viser den gnskede verdi. -5.88 SEQULY

Eksempel: Hvis du ensker et fall pa2,0%,
hvor utgravingen stiger mot maskinen,

trykk paden hﬂyr' tasten
til det stér 2.0% i dISp|ayet Positivt fall

Flytting av maskinen

1. Plasser skuffen pa et sted som kan nas
etter at maskinen er flyttet.

2. Tryk pa . tasten for alagre verdiene.
Det rede displayet vil blinke for & vise, at de
aktuelle verdier er lagret.

4. Tryk pa . knappen for & hente de lagrede verdiene.

3. Flytt maskinen og plasser skuffen pa ngyaktig det
samme stedet som verdiene ble lagret.
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Bruk av XC 1 med laserstrale som referanse

Normal bruk

1. Trykk p' tasten.

2. Serg for at rotasjonslaseren er aktiv.

3. Flytt laser sensoren, ik at den kommer i laserstrélen.
Nar sensoren treffer stralen, skrives det:
NY HZYDE 0.00
TRYKK L/S TAST
i det neder ste displayet, samtidig som det star
LASEr
i det gverste displayet.
Nar sensoren naamer seg stralen, blinker pilenei pil
displayet langsomt i den retningen som sensoren skal
flyttes for & treffe stralen. Nar pilene blinker raskt og
det star trykk L/Stast leser sensoren laserstralen.

4. Trykk p’ knappen for & nulle referansehgyden.
Nar det averste displayet blinker med beskjeden LASET,
er nullingen akseptert.
Den aktuelle dybde og restdybde somvisesi displayet
er nd avhengig av posigon til bom, stikke og skuff.

Innstilling av gravedybde

1. Trykk pavenstr eIIer. tast,
til displayet viser den gnskede verdi.
Vaa oppmerksom pa at referansehgyden er lik laserhayden.

Eksempel: Hvis du gnsker en gravedybde pa 5.0m under laserstralen
trykk pé&den venstrffl) tast til det stér -5.00 i displayet.

Displayet til hayre viser:
1. Den aktuelle dybde er -4.56m
2. Den gnskede gravedybde er -5.00m
3. Det gnskede fall er 0.0% (plant)
4. Skuff nr. 7 benyttes

.

. B%.
—3.88 SEOLL
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Bruker meny

Bruk av XC 1 mot laserstrale som referanse
For a komme inn i bruker menyen ma du trykke pa meny/skuff
tasten) og holde den inne i ca. 2 sek.

Grav med fall For & velge menyer trykker du pa venstre . eIIer. tast.

1. Trykk pahoy@l a1l tast For & endre verdier trykker du pa hoyr@l elle(@ tast.

til displayet viser det gnskede fall. _
Menyen inneholder fglgende punkter:
Viktig: Fallet som angisi displayet

skal dltid veare det samme som fallet HAOYDE V/NULLING

parotasjonslaseren. Her angis 0 punktet ndr du trykker pa 0.00 tasten .
Eksempel: Hvis du gnsker et fall p& 2,0%, MALINGER
hvor utgravningen stiger mot maskinen. Her visesfall, hgyde og lengdei forhold til 2 referansepunkter.
Du kan selv velge hvilken av verdiene som skal visesi det gverste rade displayet.
Trykk paden hﬂyr. tasten til det star Trykk paden hgy ell tast for avelge fall, hgyde eller lengde.
2.0% i displayet og serg for at laseren ogsa Felg deretter denne fremgangsméten for a fa vist verdiene:

er innstilt med 2,0% fall.
1. Plasser skuffen padet referansepunktet du vil maleifra.
2. Trykk pa0.00 tasten for alagre referansepunktet.
Flytting av maskinen 3. Flytt skuffen til det andre referansepu_nktet som du vil mdletil.
Du kan nalese av lengde, hgydeforskjell og fall mellom punktene.
1. Flytt maskinen til det anskede sted.
Hvis du vil arbeide med verdiene, for eksempel det utregnede fall, trykker du paL/S

2. Laft laser sensoren, s den treffer laserstrélen. tasten @@ for &lagre verdiene. Skal du ikke bruke tallene trykker du meny/skuff tasten.

Nar sensoren treffer stralen, skrives det: og du er ute av bruker menyen. Har du lagret det andre referansepunktet,
NY HZYDE 0.00 - trykker du p& meny/skuff tasten )for &komme ut av bruker menyen.
TRYKK L/S TAST

I det neder ste displayet, samtidig som det skrives NULLING METODE

- LASEr Her velges nulling metode. Du kan velge mellem STANDARD,

| det averste displayet. . _ o INTEGRERT LASER, EXTERN LASER eller LASERMAST.

Nar sensoren naamer seg stralen, blinker pilenei pil

displayet langsomt i den retningen som sensoren skal Ved STANDARD, er metoden som beskrevet i brukermanualen under bruk av

flyttes for a treffe stralen. Nar pilene blinker raskt og XC1 mot referansehgyder .

det stdr TRYKK L/STAST leser sensoren laserstrélen.
Ved INTEGRERT LASER, er metoden som beskrevet i brukermanualen under

3. Trykk p' tasten for & nulle referansehgyden. bruk av XC1 mot laserstrdle som referanse.
Nar det gverste displayet blinker LASEt,
er nullingen aksepteret. Ved EXTERN LASER, skal du trykke pa L/Stasten . nar laserstrélen er i
Den aktuelle dybde og restdybde somvisesi displayet midten av sensoren. EXTERN LASER brukes kun nar det anvendes en sensor, som

er na avhengig av posision til bom, stikke og skuff. ikke er integreret i XC 1 systemet, for eksempel MD1 maskinsensor.
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Bruker meny

LYD VOLUM
Her angis hvor hayt "pil displayet” skal beepe.
Du kan velge mellom: Lyd av, min, normal eller max.

KONTRAST

Her angis hvilken kontrast du ansker i det nederste displayet.

Du kan velge verdier mellom 0 og 50.

Standardverdien er 20. Displayet har automatisk kontrastregulering.
Du velger hvilken verdi som passer for deg.

LYS STYRKE

Her angis hvor hey lysstyrke du vil ha pa gverste display og pildisplayene.
Du kan velge verdier mellom O og 15.

Displayet har automatisk lysstyrkeregulering.

Du maendre nar det gér frasollys dag til merk natt.

GUL PIL DYBDE

Her stillesinn nér den gule pil/diode pa henholdsvis kontrollboksen og det
flyttbare pil displayet skal begynne alyse.

Verdien er avstand ned til rett dybde.

RETT DYBDE

Her stillesinn nér den granne pil/diode pa henholdsvis kontrollboksen og det
flyttbare pil displayet skal lyse. Verdien er toleransen som skal benyttes,

rett dybde. Avstand mellom gul og red pil.

HOYDE ALARM

Her stillesinn hvor hgyt pivot for bom/stikke, stikke/skuff eller skuffspiss
kan komme far alarmen aktiveres. Verdien males fra bomfeste.

Du lagrer verdien ved algfte bommen til alarm hgyde og trykker pa 0.00
tasten ([§) -

SKUFF DISPLAY
Her velges skuff display av, pa eller om skuffdisplayet skal vise skuffenstilt.

FALL BENEVNING
Her velgesi hvilken enheter fallet males.
Du kan velge mellom prosent, promille, gon, grader eller relativt f.eks. 1:50
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Bruker meny

KALIBRERING AV SKUFF

For a kunne kalibrere skuffsensoren ma du gi informasjoner om skuffens
lengde og vinkler. Denne kalibrering gjelder bade for ny og dlitt skuff.
Falg ngye fremgangsmaéten nedenfor nar du legger inn informasjonene.

1. SldpaMikrodigger XC1 med on/off tasten til hayre.
2. Trykk pa meny/skuff tasten.
3. Vegriktig skuffenummer med hgyre  eller tast.

4. Trykk pa meny/skuff tasten og hold deninnei 2 sek.
Du kommer ndinni bruker menyen.

5. Velg menypunktet KALIBRERE SKUFF.
Du velger mellom menypunktene ved & trykke
pa den venstre. dler [ tast.

6. Trykk pahoyr@@ tast for &kommeinni menyen.
Displayet viser nd SKUFF LENGDE.

7. MA skuffenslengde, som er fra omdreiningspunktet mellom
skuff og stikke til den ytterste kant pa skuffen, tannspiss.

SKUFF
LENGDE

8. Legg inn skuffenslengde.
Du endrer verdiene med a trykke pa den hegyre
tasten.

BB

9. Trykk péden venstreffif} tasten og du kommer inn i menyen SKUFF VINKEL.
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Bruker meny

KALIBRERING AV SKUFF fortsetter
10. Plasser skuffen dlik at det er en loddrett linje
fra omdreiningspunktet mellom skuff og stikke
til spissen av skuffen.
For a vaae sikker pa at linjen er helt loddrett,
er det mulig a benytte et langt vater, eller
man kan holde en loddsnor til omdreiningspunktet
og deretter rotere skuffen til spissen tangerer ¢
loddsnoren. SKUFF
VINKEL

11. Trykk pé. tasten nar skuffen tangerer og displayet viser - 90.
XC1 systemet har lagret verdien.

12. Trykk pavenstre{fll tast for &kommeinni menyen
SKUFF PLAN

13. Plasser skuffen dlik at underkanten ligger vannrett
med spissen ned til bakken.
Denne del av kalibreringen bestemmer hvordan skuffens
bevegel ser vises pa displayet. Den posisionen du setter
skuffen i kommer til & svaretil
den midterste av de 7 diodene pa displayet.

14. Trykk pé. tasten og displayet viser 0.00
XC 1 systemet har lagret verdien og skuffen er kalibrert.

15. Trykk pa ) tasten 2 ganger for a komme ut av bruker menyen.

Din forhandler: Scanlaser as
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